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mil

Das mil ist ein sehr kompaktes
Schmelzindex-Prifgerat. Der Plasto-
meter Uberzeugt mit hochster
Messgenauigkeit unter Verwendung
hochqualitativer messrelevanter
Komponenten.

Das kompakte platzsparende Design
ermdglicht eine kostenglinstige Waren-
eingangs- und Qualitatskontrolle von
Kunststoffen nach 1ISO1133 und

ASTM D1238.

& HIGHLIGHTS

Hochauflésender Wegaufnehmer
0,003 mm/Impuls

e Bedienung der Messung Uber eine
einzige Multifunktionstaste

e Anzeige des Parameterments und der
Messergebnisse tiber VNC auf
verschiedenen PC’s mdoglich

e Ohne Installation

ADD-ON
@ Schmelzedichte

@ Feuchtigkeitsmessgerat



mi2

Flexibel, kompatibel, systematisch

ORI e

Mehr Infos goettfert.de/mi2

Das mi2 bietet eine einfache Mdglichkeit der Ermittlung von

MFR (Melt-Flow-Rate) und MVR (Melt-Volume-Rate).

Durch den modularen Aufbau dieser Serie, ist es mdglich die
Durchfiihrung der Schmelzindexmessung zunehmend zu
automatisieren. Die Priifgerdte kdnnen sowohl als Stand-alone-
Gerat oder auch mit einem nebenstehenden PC zur Verwaltung

der Priifergebnisse verwendet werden.

mi2.2

Das mi2.2 hat durch eine automatisierte
Gewichtsanhebung einen héheren Bedien-
komfort als das mi2.1. Dies ermdglicht die
Messung nach der Aufschmelzzeit automatisch
zu starten und nach Durchflihrung der
Messung die Gewichte per Knopfdruck
anzuheben und auf die Startposition zu fahren.

mi2.3

Das mi2.3 verfugt im Vergleich zum mi2.2
zusatzlich Uber ein Gewichtsmagazin,
welches mit bis zu acht Priifgewichten bestiickt
werden kann. Durch das Gewichtsmagazin
mussen die verwendeten Prufgewichte nicht
manuell auf das Gerat gehoben werden.

|E

& HIGHLIGHTS

e Komfortable Bedienung und
Darstellung der Messergebnisse
Uber Touchscreen

OPTIONEN

e Manueller Dlsenverschluss
e Automatische Abschneidevorrichtung
e Stickstoffsplilungsvorrichtung

e Prifkanal in korrosionsbesténdiger
oder verschleiBfester Ausfiihrung

Schmelzedichte

Feuchtigkeitsmessgerat



Ein halbautomatisches Schmelzindex-Prifgerat
fUr hochste Anspriche mit fest installierten Prifgewichten

-Eﬁ‘_‘l"ﬁTFEHT

& HIGHLIGHTS

e Gewichtsmagazin mit manueller
Gewichtsauswahl

e Hochauflésende Wegmessung
(0,006 mm/Imp.) mit automatischer

Bestimmung der Auflésung

e Automatisiertes Vorkomprimieren
der Probe

e Gewichtsgeflihrter Priifstempel

e Individuell wahlbare Grundgewichte
(Standard: 1,2 kg)

e Integrierte Prifgewichte von 2,16 kg
bis 21,6 kg (max. 8 Gewichte)

¢ Individuell konfigurierbare Priufgewichte

e Elektronische Gewichtsanhebung




Mehr Infos goettfert.de/MI-3

MI-3

Das Schmelzindex-Prifgerat MI-3 verflgt Uber ein Gewichts-
magazin, durch welches dem Anwender ermdglicht wird, das
bendtigte Priifgewicht manuell auszuwahlen.

Das Gerat bietet Anwendern in der Qualitats- und Warenein-
gangskontrolle die Mdglichkeit Einzelgewichtsmessungen nach
ISO 1133 sowie ASTM D1238 (Prozedur A-B-C) durchzu-
fuhren.

Durch eine hochauflésende Wegmessung mit automatischer
Bestimmung der Auflésung, wird eine wiederholbare,
verldssliche Priifung von Kunststoffen ermdglicht.

Neben den nach ASTM und ISO standardisierten MFR und MVR
Messungen, verfligen GOTTFERT Schmelzindex-Priifgeréte
Uber verschiedene Add-ons, welche einen Mehrwert in der
Werkstoffprifung bieten.

OPTIONEN

e Manueller Disenverschluss (auch
beheizbar flir Polymere mit hoher
Priiftemperatur)

e Automatischer Diisenverschluss

e Schmelzenabschneidevorrichtung in
manueller und automatischer
Version (auch fir stark haftendes

Material)

e Stickstoffspulungsvorrichtung ftr
hygroskopische Polymere

e Korrosionsbestandige oder
verschleiBfeste Ausfliihrung von
Kanal und Stempel

e Datensicherung aller Parameter-
und Messwerte bei Spannungs-
ausfall durch USV

e Optimierung Stempelbefestigung

e Akku-Reinigungsgerat

e Ausdrickvorrichtung (pneumatisch)
bis 50 kg/100 kg

e Abzug an der Prifkammer

ADD-ON

@ Schwellwertmessung

@ Online Bestimmung der Schmelzedichte
mittels integrierter Laborwaage



mi40

Halbautomatisierte Messungen bei hdchster Genauigkeit
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& HIGHLIGHTS

e Kraftgesteuertes Komprimieren/
Ausdriicken mittels Antrieb und
automatische Auswahl der Priifge-
wichte

e Multi-Load Messungen mit bis zu
acht verschiedenen Gewichten,
aufsteigend, absteigend oder frei
wahlbar

e Genauigkeit der Zeitmessung
besser als 0,001 s

e Temperaturregelalgorithmus,
Auflésung 0 bis 320°C: 0,01 °C,
320 bis 500°C: 0,1°C

e Praziser digitaler Wegsensor zur
Erfassung des Volumendurchsatzes
mit automatischer Bestimmung der
Auflésung (0.006 mm/pulse)

e Automatische Gewichtsauswahl




Mehr Infos goettfert.de/mi40

mi40

Die neue Generation der Schmelzindexmessung wird durch
das mi40 von GOTTFERT verkdrpert. Anwender in der Waren-
eingangs- und Qualitatskontrolle (QC) erfahren den Vorteil
einer automatisierten sowie genaueren Ermittlung von
MFR (Melt-Flow-Rate) und MVR (Melt-Volume-Rate) nach
ASTM 1238 und ISO 1133 (Prozedur A-B-C-D).

Durch kraftgesteuertes Komprimieren mit bis zu 60 kg, wird
eine hohere Vergleichbarkeit der Schmelzindexmes-
sungen sichergestellt. Das mi40 erméglicht zudem Mehrge-
wichtsmessungen mit bis zu acht Prifgewichten, welche
aufsteigend, absteigend und frei wahlbar durchgefiihrt
werden kénnen.

Eine automatisierte Betriebspunkterkennung optimiert
zusatzlich den Messablauf. Das macht das Schmelzindex-
Prifgerat mi40 zu einem mit Rheometern vergleichbaren
Gewichtsstufen-Priifautomat

Das Reinigen der Prifkammer wurde durch eine frei zugang-
liche, seitlich angebrachtes halb automatisches Reinigungs-
gerat und ausschwenkbare Priifkammer vereinfacht.

OPTIONEN

e Elektronisches fest seitlich angebrachtes
Reinigungsgerat

e Manueller Disenverschluss (auch beheizbar
flr Polymere mit hoher Priiftemperatur)

e Automatischer Diisenverschluss
e Schmelzenabschneidevorrichtung in
automatischer Version (auch fir stark

haftendes Material)

e Stickstoffspulungsvorrichtung
flr hygroskopische Polymere

e Korrosionsbestandige oder verschleiBfeste
Ausfiihrung von Kanal und Stempel

¢ Datensicherung aller Parameter- und Mess-
werte bei Spannungsausfall durch USV

e Optimierung Stempelbefestigung

e Abzug an der Prifkammer

Schwellwertmessung

Online Bestimmung der Schmelzedichte
mittels integrierter Laborwaage



mMi40 visco

Add-On ,visco” fur erweiterte Viskositatsmessungen
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& HIGHLIGHTS

e Kraftgesteuertes Komprimieren/
Ausdriicken mittels Antrieb und
automatische Auswahl der Priifge-
wichte

e Multi-Load Messungen mit bis zu
acht verschiedenen Gewichten,
aufsteigend, absteigend oder frei
wahlbar

e Genauigkeit der Zeitmessung
besser als 0,001 s

e Temperaturregelalgorithmus,
Auflésung 0 bis 320°C: 0,01 °C,
320 bis 500°C: 0,1°C

e Praziser digitaler Wegsensor zur
Erfassung des Volumendurchsatzes
mit automatischer Bestimmung der
Auflésung

¢ Automatische Gewichtsauswahl
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Mehr Infos goettfert.de/mi40-visco

mi40 visco

Schmelzindex-Prifgerate (Plastometer) werden
standardmaBig zur Bestimmung des Schmelzindex
(MFR) bzw. des VolumenflieBindex (MVR) von

Kunststoff-Granulaten, Pulver und Grie3 verwendet.

Die Plastometer sind nach den relevanten Normen
ISO 1133 und ASTM D1238 konstruiert.

Bisher wurde fiir die Messung gemaB der Norm ISO
11443 ein Kapillarrheometer bendétigt. Die Messung
mit einem Kapillarrheometer ist im Vergleich zu
einem Plastometer zeitaufwendiger und anspruchs-
voller in der Bedienung.

Durch das Add-On ,visco” fur das Schmelzindex-
Prifgerat mi40, kénnen Viskositatspriifungen nun
auch mittels Plastometer durchgefiihrt werden.
Im Vergleich zu den gewdhnlichen MFR-Messungen
kénnen héhere Schergeschwindigkeiten erreicht
werden, die flr den tatsachlichen Verarbeitungs-
prozess von groBer Bedeutung sind.

Somit entspricht die Viskositatsprifung mit diesem
GOTTFERT Schmelzindex-Priifgerat (Plastometer)
mehr einer Verarbeitungskontrolle, als einem
marktublichen Schmelzindex-Test.

Schwellwertmessung

Online Bestimmung der Schmelzedichte
mittels integrierter Laborwaage

VISKOSITATSMESSUNG

HDPE @190 °C
1000

— 1 _RG20

— M 1_mi40 visco
1 2_mi40 visco

= 13_mi40 visco
T 4_mi40 visco

— 15_mi40 visco

— 116_mi40 visco
1 7_mi40 visco

— 18_mi40 visco

MNapp [Pa*s]

100

10 100 1000
Yopp [1/5]

mi40 visco vs. Kapillarrheometer RG20 mit HPDE,
MFR (190 °C/2,16 kg) = 9 g/10 min



IV TESTER

Bestimmung der Intrinsischen Viskositat

& HIGHLIGHTS

e Bestimmung der Intrinsischen
Viskositat ohne chemische
Substanzen

e Einfache und schnelle Messmethode

e Charakterisierung des mittleren
Molekulargewichts von PET/PA/P

\W TESTER

10



Mehr Infos goettfert.de/iv-tester

IV TESTER

Mit dem 1V Tester haben Sie die Mdglichkeit die Intrinsische
Viskositdt, auch Loésungsmittelviskositat oder Grenzvisko-
sitat genannt, zu bestimmen.

Bei der Bestimmung werden keine chemischen Losungs-
mittel verwendet. Anwendung findet diese Methode insbe-
sondere bei der Qualitatskontrolle von Polyester (PET) oder
Polyamid (PA). Das Priifgerat bendétigt keinen PC.

IV TESTER

OPTIONEN

e Diisenverschluss (auch beheizbar fir
Polymere mit hoher Priftemperatur)

e Schmelzenabschneidevorrichtung

e Stickstoffspulungsvorrichtung fir
hygroskopische Polymere

e Korrosionsbestdndige oder
verschleiBfeste Ausfiihrung von
Kanal und Stempel

e Datensicherung aller Parameter- und
Messwerte bei Spannungsausfall

durch USV

e Vorkomprimieren und Auswerfen mit
hoherem Gewicht

Feuchtigkeitsmessgerat

11
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MI-ROBO 89.16

Vollstédndig automatisiertes Schmelzindex-Prifgerat

Fullen, Messen, Reinigen

& HIGHLIGHTS

e Vollstéandige Automatisierung von
Schmelzindex Messungen
» autom. Probenvorbereitung
» autom. Messungen
» autom. Reinigung von Prifstempel,
Prifkanal und Duse

e Integriertes Samplemagazin fir 30
Einzelmessungen, beflllbar mit Granulat,
Pulver und d@hnlichen Materialprofilen

e Temperaturregelalgorithmus,
Auflésung 0 bis 320°C: 0,01 °C,
320 bis 500°C: 0,1°C

e Prdziser Wegaufnehmer
flr exakte Volumenbestimmung

e Hochgenaue Zeitmessung,
Auflésung besser als 0,001 Sekunden

e MFR Messungen nach Method A
(Bestimmung der Schmelzendichte



Mehr Infos goettfert.de/mi-robo

MI-ROBO

Der MI-ROBO von GOTTFERT bietet die Méglichkeit Schmelz-
indexmessungen fur Granulat und pulverférmige Materialien
vollautomatisch durchzufiihren.

Das bedeutet eine vollautomatische Befiillung der
Prifkammer, mit automatischer Messdurchfiihrung, automati-
scher Reinigung der Prifkammer, Disenreinigung sowie
Wechsel der Dlse. So kdnnen mit automatischer Beflllung
beliebig viele Messungen hintereinander ohne Bediener-
eingriff durchgefihrt werden.

Der MI-ROBO ist individuell fir den zu prifenden Kunststoff
durch optionale Ausfihrungen konfigurierbar.

OPTIONEN

e Sample-Magazin in Standard oder Inlet-
Ausflihrung fir klebrige Materialien
(Option)

e Zusatzlich eingebaute Gewichte mit
automatischer Gewichtsauswahl fur
Vorbelastung und Messung (Option)

e Magazinheizung (Option)

e Stickstoff-Sptlung (Option)

e Automatische Materialzufiihrung (Option)

e Korrosionsbestdandige oder verschleiB-
feste Ausflihrung von Kanal und Stempel

e MFR Messungen nach Method A
(Bestimmung der Schmelzendichte)

SPEZIFIKATIONEN

e Ausgerichtete Reinigungswerkzeuge
flr optimale Ergebnisse

e Individuelle Full- und Reinigungspro-
zeduren, spezifisch flir jedes Material

e Automatische Schmelzeab-
schneidung

e Elektrisch beheizte Prifkammer mit
leicht auswechselbarem Priifkanal

e 5 Temperatur-Kalibrierdatensatze mit
separaten Regelparametern fir
optimale Adaption

13
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SOFTWARE UND OPTIONEN

mi2-Serie, MI-3 und mi40

SOFTWARE miCONNECT

e Einheitliches und benutzerfreundliches
Bedienkonzept
e Browserbasierte Priifsoftware
e Einfaches einstellen, verwalten und analysieren von Priifplanen
e Unterstlitzung Microsoft® Access und
Microsoft® SQL Datenbanken
e Flexibler Suchfilter (Prifplane/Messergebnisse)
e OPC/UA Schnittstelle
e Einfache Installation

Abb. 1 Abb. 2

OPTIONEN

e Schmelzenabschneidevorrichtung in manueller und automatischer Version
(auch fur stark haftendes Material) (Abb. 1)

e Zeitsparend: Pneumatische Komprimier- und Ausdriickvorrichtung bei zahflieBenden Prifmaterialien (MI-3)
e Stickstoffspulungsvorrichtung flir hygroskopische Polymere
e Korrosionsbestandige oder verschleiBfeste Ausfihrung von Kanal und Stempel

e Disenverschluss (Abb. 2)



ADD-ON

Zusatzliche Erweiterung unserer standadisierten
Schmelzindex-Priufgerate mi2-Serie, MI-3 und mi40

& SCHMELZEDICHTE

Bei der Bestimmung der Schmelze-Volumen-
flieBrate MVR (engl.: Melt Volume Rate) nach
Verfahren B wird das extrudierte Volumen je
Zeiteinheit Uber die Geschwindigkeit des
Stempels in cm3/10 min bestimmt. Die Schmel-
zedichte kann direkt mitgemessen werden und
zum Umrechnen zwischen MVR und MFR
verwendet werden.

Fir dieses Addon wird eine Laborwaage sowie die

Wahloption der Abschneidevorrichtung bendétigt.

0 SCHWELLWERTMESSUNG

Die Schwellwertmessung ist ein Add-on aus der
Serie der GOTTFERT Kapillarrheometer. Mittels
eines Lasermesskopfes, welcher in der Héhe
verstellbar ist, besteht die Méglichkeit die
materialabhangige Schwellung des extrudierten
Polymer-Stranges zu messen. Dieses Add-on
ist insbesondere fiir die Prozessoptimierung
und Qualitatstiberpriifung von Elastomer verar-
beitenden Unternehmen von Bedeutung.

HDPE @190 °C
1000

— 1_RG20
— 1 1_mi40 visco
M 2_mi40 visco
= 13_mi40 visco
= 14_mi40 visco
— 15_mi40 visco
— 16_mi40 visco
=1 7_mi40 visco
— 118_mi40 visco

Ny [Pa]

100
10 100 1000

yaDD [1/s]

& VIKOSITAT

Mit dem Add-On ,Viskositatsmessung” wird das mi40
zu einem mi40 visco. Dadurch ist der Plastometer in
der Lage Viskositatsmessungen entsprechend der
Norm flr Kapillarrheometer ISO 11443 durchzu-
fihren.

Die intuitive Bedienung des Plastometers wird mit den
erweiterten Materialcharakterisierungsmaoglichkeiten
eines Kapillarrheometer verschmolzen. Diese neue
Option macht es maoglich die Viskositat schnell und
einfach zu messen und somit als QC-Kriterium
beispielsweise bei der Wareneingangskontrolle zu
verwenden.

& DEHNUNG

Das D-MELT besteht aus einem GOTTFERT Schmelz-
index-Prifgerat (Plastometer) mi40 und einem integ-
rierten HAUL-OFF System. Das spezielle entwickelte
D-MELT Messverfahren bietet die Moglichkeit, mit nur
einer Fullung des Kanals den Schmelzindex (MFR) und
die Schmelzelastizitat (ME) mit einer Kanalftillung zu
messen. Die Speisung des HAUL-OFF Systems, welches
die Schmelzelastizitat misst geschieht durch das
Schmelzindex-Priifgerat, auch Plastometer genannt.

15



16

ANWENDUNGEN

mi2-Serie, MI-3 und mi40

MFR in g/10min

HIGHLIGHT: MI-3 & mi40

Automatische Bestimmung der Auflosung!

Der Wegsensor im Gerat hat eine Wegauflésung
von 0,006 mm pro Impuls. Diese kann fur
optimale Messergebnisse, mit der einzelne
Messpunkte erfasst werden, in Abhdngigkeit
vom MVR-Wert in drei Stufen gewahlt werden
(hoch, normal und niedrig).

Zur optimalen Bestimmung der Auflésung des
Prifstempelwegs (mm/Messpunkt) gibt es die
Mdoglichkeit, diesen Wert auch automatisch
ermitteln zu lassen. Dies ist vor allem bei
unbekannten Materialien von groBem Vorteil.

Last 1 Last 1
Last 2 Last 2

Last 3 Last 3
Last 4 NN Last 4 NN
Ruhezone I
£
E
=
>
£ -
i |
| &« 0000 =
’ |
y |
lgm] 010 20 30 40 MP LER| 0 10 20 30 40 MP

MULTI-LOAD-TEST

Konventionelle Gewichtsstufen Messungen
bieten keine Relaxationsphase beim Gewichts-
wechsel. Dies verursacht eine héhere
Messwertstreuung im Vergleich zu Einzelge-
wichtsmessungen (Bild links). Bei der Multi-
Load-Funktion (bis zu acht Gewichtsstufen) des
mi40 wird dem Material bei Gewichtswechsel
gentigend Relaxationszeit gegeben, welche die
Einflisse der Vorscherung egalisieren. Dies
zieht das Ergebnis einer weitaus besseren
Messwert Ubereinstimmung mit der Einzelge-
wichtsmessung (Bild oben) zur Folge.

VERDICHTEN

Bei vielen Polymerschmelzen hat die Art und Weise
wie das Material eingefllt, gestopft und mit einem
Gewicht komprimiert wird einen entscheidenden
Einfluss auf die Mess— und Wiederholgenauigkeit.

Die Gerate bieten verschiedene Methoden das Priifma-
terial zu verdichten. Diese betreffen den Zeitraum
wahrend des gesamten Aufschmelzvorganges. Hierbei
kann entweder eine zu bestimmende Position im
Priifkanal angefahren oder eine definierte Zeitspanne
vorgegeben werden.

Die Auswahl der dafiir zu bestimmenden Gewichte
erfolgt beim mi2.3 und MI-3 manuell, wohingegen
sich dies beim mi40 in den Software-Einstellungen
definieren lasst.

i

Vorkomprimieren mit automatisch wahlbarem Stopf-
Gewicht auf eine frei wahlbare Position (Pos. a) oder
ein frei einstellbares Zeitfenster + Kraft.

Nachkomprimieren mit automatisch wahlbarem
Prifgewicht auf eine frei wahlbare Position (Pos. b),
oder auf Position 55 mm vor der Kapillare (Pos. c),
5 mm vor ISO 1133 Messstrecke.

Messung und Gewichtsauswahl automatisch,
zusatzlich: Messung mit max. acht Gewichtsstufen in
frei wahlbarer Reihenfolge.

Nach der Messung: automatisches Ausdriicken des
Restmateriales mit wahlbarem maximalem Priifgewicht.



Temperatur [°C]

192
— Messung im Material
Grenzwert unten

— Grenzwert oben

191,5

191

190,5

190

189,5

189

188,5

188
0 10 20 30 40 50 60 70 80

Position vor Diise [mm]

90 100

GESTEIGERTE GENAUIGKEIT

Streuung halbiert - Genauigkeit verdoppelt. Das
klingt einfacher als es ist. Konsequente Umsetzung
erkannter Verbesserungspotenziale, kompro-
misslose Analyse der Entwicklung und Fertigung
fihrten bei der neuen MI-Generation zu einer 100
prozentigen Verbesserung der Messgenauigkeit und
Geratelibereinstimmung, welche die folgende Grafik
erlautert.

MFR

Die Ergebnisse beruhen auf internen QS-Untersu-
chungen welche jedes Gerat vor Auslieferung durch-
lduft. Als Grundlage dient ein Standard PE mit
einem MFR von 7,5. Verglichen wurden die Prifpro-
tokolle von jeweils ca. 40 Geraten. Wahrend schon
die Vorgangermodelle MP-D und MPX eine recht
gute minimale Streuung von besser als 1%

(0,83 %) erzielten, wartet nun die neue Generation
der mi2 Serie, MI-3 und mi40 bei den laufend
durchgeflihrten QS-Prifungen mit einer maximalen
Streuung von nur noch 0,4 % auf.

MFR

MFR

Streuung halbiert - Genauigkeit verdoppelt!
Ein besseres Argument kann es nicht geben!

BESSER ALS ISO 1133

Der Temperaturverlauf: Stabilitat und Genauigkeit
sind deutlich besser, als die neue ISO 1133
verlangt! Die aktuelle Norm ISO 1133:2011,

Teil 2 fordert flir das Temperaturprofil +/- 0,3°C
im Abstand bis 70 mm vor der Duse.

Diese hohe Genauigkeitsforderung wird von den
Geraten, wie in den beiden Diagrammen ersichtlich,
weit Ubertroffen. Dies ist ebenso der Fall, wenn
auch nur nach Teil 1 gemessen werden soll.

Vorgangermodell: MP-D, MPX
Var.-Koeff.: 0,83 %

Anzahl der Messungen

Modell: MI-3 und MI-4
Var.-Koeff.: 0,4 %

WAL

Anzahl der Messungen

Modell: mi40
Var.-Koeff.: 0,25 %

M A et ot

Anzahl der Messungen
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WARTUNG UND KALIBRIERUNG

unserer Prufgerate fUr eine lange Lebenszeit bei minimaler Ausfallquote

PASSENDER SERVICE UNSERE WARTUNGSPAKETE

fir unterschiedliche Anforderungen
o @ SERVICE BASIC*
o == _ E v/ Wartung und Kalibrierung
. ' - mit riickgefiihrten Messmitteln

v/ Nach erfolgreichem Abschluss
Aushandigung Wartungs-Checkliste
(Prifprotokoll)

(e

Wartung und Kalibrierung mit
rickgefiihrten Messmitteln

SERVICE BASIC+ ﬁ
v
v

Angabe statistischer Messunsicherheit,
ermittelt aus statistischer Auswertung
der MessgréBen an mehreren Geraten

v Nach erfolgreichem Abschluss
Aushandigung Werkskalibrierschein

K (Prifprotokoll) /
Um nachhaltig reproduzierbare und zuverlassige
Prifergebnisse zu gewahrleisten, ist eine perio- @

dische Wartung von zuverlassigen Priifgeraten
unabdingbar. Das weltweit tatige und bestens
ausgebildete Team unserer Service-Techniker
gewahrleistet nachhaltig verlassliche und genaue
rheologische Prifergebnisse. v Angabe der kleinsten Messunsicherheit,
die direkt am Priifgerat vor Ort
ermittelt wird

SERVICE ISO 17025 N\

v Wartung und Kalibrierung
mit rickgefiihrten Messmitteln

Nur regelmaBige Wartungen stellen die Zuverlas-

sigkeit langfristig sicher. Wir bieten Ihnen ein auf v Nach erfolgreicher Kalibrierung wird
Ihre Bediirfnisse abgestimmten Service-Vertrag an, ein Kalibrierschein gemaB den

um die Anlagen stets auf hochstem Qualitdtsniveau ISO/IEC 17025 Anforderungen

zu halten. Unser professionell ausgebildetes \_ der DAKKS erstellt J

Service-Team und unser zertifiziertes Qualitats-
Management-System (nach internationalem
Standard DIN EN ISO 9001) garantieren schnellen
und weltweit verlasslichen Service.

@ F T EJ
n-h
Unsere Service-Techniker haben die Méglichkeit in I,:.' =
Anlehnung an ISO/IEC 17025 folgende Wartungen .- . o Mehr erfahren unter
durchzufiihren. ' ..,-5 ] goettfert.de/wartung
@ :.'r"‘v s

* SERVICE BASIC ist fir manuell bediente Schmelz-
index-Priufgerate und Kapillarrheometer der aktuellen
Modellreihe nicht mehr vorgesehen.



ERWEITERTE SICHERHEIT

fur Schmelzindex-Prifgerate und Kapillarrheometer

BESTENS BERATEN STANDARD
und nachhaltig betreut

Alle GOTTFERT Priifgerdte werden mit einer gesetzlichen Garantie Geratekauf
von 1 Jahr ausgeliefert. Die »Erweiterte Sicherheit« bietet fiir

unsere manuell bedienten Schmelzindex-Prifgerate und

Hochdruck-Kapillarrheometer dartber hinaus eine Verlangerung

der Garantie um weitere 24 Monate, wenn mit einem Wartungs-

vertrag (Laufzeit 36 Monate ab Kauf und bis zu 12 Monate

danach) und somit durch halbjahrliche bzw. jahrliche Wartungsbe-

suche die Zuverlassigkeit der Maschine sichergestellt wird.

1 Jahr
Standard-Garantie

Gerne erstellen wir Ihnen ein maBgeschneidertes Angebot, das -
weitere Vorteile wie SERVICE BASIC+ oder SERVICE ISO 17025, ~ HalbJafiicher/
vergunstigte Ersatzteile oder bevorzugte Bearbeitung bei Wartungsbesuch
Anfragen beinhaltet. Damit sind die Budget- und Betriebskosten
gut kalkulierbar.

VORTEILE

e Reinigung, Funktionsprifung, Austausch von VerschleiB3-
teilen* und Kalibrierung mit zertifizierten Standards
entsprechend dem Wartungsprotokoll SERVICE BASIC
sowie Kalibrierung mit Werkskalibrierschein SERVICE
BASIC+ oder SERIVCE ISO 17025. Wartungsvertrag

« Ersatzteile und Reisekosten sind in SERVICE BASIC EEIErIE

. . verlangerung
enthalten (ausgenommen sind Verbrauchs- und VerschleiB-
materialien* sowie vom Benutzer verursachte Schaden
bzw. Transportkosten)

e Die ,Erweiterte Sicherheit” ist ab dem Kauf des Systems
und bis zu 12 Monate danach erhaltlich

o Auf Anfrage werden auch gerne individuelle Angebote
ausgearbeitet

e Software-Updates innerhalb der Software Version
(Untergruppe) inklusive Jshrlicher

¢ Software-Updates nach individuellem Angebot Wartungsbesuch

Jéhrlicher
Wartungsbesuch

'’
#. = Mehr erfahren unter

[ 23 L-' E‘;& goettfert.de/servicevertrag
-:I'l.-

* VerschleiBteile sind Prifkanale, Prifstempel, Disen, Prifstempelhalter,
Touchscreen (Bedienpanel), Gasdruckfeder der Schutzhaube sowie Reinigungs-
werkzeuge und Reinigungsmaterial.
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REMOTE SUPPORT

serviceCONNECT - eine neue Plattform um schnell, einfach und gezielt
Serviceanfragen an den Kundendienst zu stellen

REMOTE
ASSISTANCE
SUPPORT

SCHNELLE UNTERSTUTZUNG PER FERNZUGRIFF

Inbetriebnahmen, Reparaturen oder Wartungen Ihrer GOTTFERT Priifgerédte —
Wir finden fir Sie eine passende Lésung und unterstiitzen Sie ortsunabhangig
via Remote Support.

Unsere Kundenplattform serviccCONNECT bietet dabei die Mdglichkeit in
direkten Kontakt mit unseren Produktmanagern zu treten.

v ORTSUNABHANGIG

v/ DIREKTER KONTAKT

v/ KURZE REAKTIONSZEIT
v/ UNKOMPLIZIERT

3L -

-’.'f:.'l_‘@ é Mehr erfahren unter

oy "';i"% goettfert.de/serviceconnect
e



LEISTUNGSDATEN

Modell

Prifverfahren

Prifkammer

Gewichtsstufen
Gewichtsflihrung
Gewichtsanhebung

Komprimier- und
Materialausdriickfunktion

Multi-Load

Temperaturistwert-Anzeige

Temperaturerfassung
Priifkanal

Touchscreen Display

Messwerterfassung

Messwertdarstellung
Kapillare

Erweiterte Auswertung 1

Erweiterte Auswertung 2: Add-on
Schwellwert-Messeinrichtung

Abschneidevorrichtung
Dusenverschluss
Stickstoffsptilung
Korrosionsbestandige Ausfiihrung

VerschleiBfeste Ausfiihrung
Komprimierfunktion

Dateneingabe
Schnittstelle
Netzanschluss
Umgebungstemperatur
Luftfeuchtigkeit

Abmessungen
Breite/Tiefe/Hbohe
(* mit Reinigungsmodul)

Gewicht

Automatische Messung
und softwarege-
steuerte Gewichts-
auswahl, Messung mit
Mehrfachgewichten

Automatische Messung mit
Einzelgewicht und manueller
Gewichtsauswahl

Automatische Messung
mit Einzelgewicht

Zwei Heizkreise, elektrisch beheizt, Temperaturaufnehmer PT100 1/3 DIN
Zeitliche Temperaturschwankung im nutzbaren Bereich: kleiner £ 0.1°C
Raumliche Temperaturverteilung im nutzbaren Bereich (0-70 mm vor der Dise)
< + 0,2°C der Betriebstemperatur (Priiftemperatur 60 °C bis 400 °C)
< + 0,3°C der Betriebstemperatur (Wahleinheit 400 °C bis 500°C)

0,325 - 21,6 kg

Flihrung des Stempels nach ISO/ASTM und

S Sl B Ll gerateintegrierte Fihrung der Gewichte

- Ja Ja Ja Ja

Vollautomatisiert
mittels Gewichten oder
Kraftgesteuert

Automatisiert
bei manueller
Gewichtsauswahl

Teilautomatisiert
bei manueller
Gewichtsauswahl

Manuell mittels Gewichten (optional)

8 Gewichtsstufen wahl-
- bar in
beliebiger Reihenfolge

0 - 500°C auf PC
per VNC Viewer

Uber 16-bit Wandler; Auflésung von 0 - 320°C: 0,01°C; Auflésung von 320 - 500°C: 0,1°C
9,555 (-0,01) mm Durchmesser
- 14,48 cm (5,7") Farb-VGA Touchscreen

0 - 500°C auf Touchscreen Monitor

Elektronisch,
Auflésung:
0,003 mm/Impuls

Elektronisch, Auflésung: 0,025 mm/

1 Elektronisch, Auflésung: 0,006 mm/Impuls
mpuls

Numerisch

2,095 (£ 0,003) mm Durchmesser, 8 (+ 0,025) mm Lange
1,048 (£ 0,005) mm Durchmesser, 4 (£ 0,025) mm Lange (Option)

IV-Berechnung zur Charakterisierung von Polyester und Polyamid

Flow Rate Ratio (FRR) Berechnung bei
Multiload-Messung

Optional
Optional
- Optional
Optional
Optional
el VorI_(omprimierung Teilautomatisch Vollautomatisch
(optional)
PC Touchscreen Monitor
2x Ethernet Ethernet, Seriell, 1 bzw. 2 x USB (Drucker, Speicher)
115V oder 230 V
+10 bis +40°C
Max. 90 % nicht kondensierend
B: 290 mm B: 510 mm B: 510 mm B: 700 mm B: 820 mm*
T: 530 mm T: 430 mm T: 430 mm T: 450 mm T: 605 mm*
H: 380 mm H: 1.025 mm H: 1.120 mm H: 1.290 mm H: 1.325 mm*
ca. 37 kg ca. 75 kg ca. 105 kg ca. 170 kg ca. 200 kg
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Beijing 100027

CHINA
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